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Bevor Sie beginnen

Haftungsausschluss

RENISHAW IST UM DIE RICHTIGKEIT

UND AKTUALITAT DIESES DOKUMENTS
BEMUHT, UBERNIMMT JEDOCH KEINERLEI
ZUSICHERUNG BEZUGLICH DES INHALTS.
EINE HAFTUNG ODER GARANTIE FUR

DIE AKTUALITAT, RICHTIGKEIT UND
VOLLSTANDIGKEIT DER ZUR VERFUGUNG
GESTELLTEN INFORMATIONEN IST FOLGLICH
AUSGESCHLOSSEN.

Marken

RENISHAW und das Messtaster-Symbol, wie
sie im RENISHAW-Logo verwendet werden,
sind eingetragene Marken von Renishaw

plc im Vereinigten Kdnigreich und anderen
L&andern. apply innovation sowie Namen und
Produktbezeichnungen von anderen Renishaw
Produkten sind Schutzmarken von Renishaw plc
und deren Niederlassungen.

Alle anderen Handelsnamen und Produktnamen,
die in diesem Dokument verwendet werden, sind
Handelsnamen, Schutzmarken, oder registrierte
Schutzmarken, bzw. eingetragene Marken ihrer
jeweiligen Eigentimer.

Garantie

Produkte, die wahrend der Garantiezeit Mangel
aufweisen, sind an den Verkaufer zurtickzugeben.

Fur den Erwerb von Renishaw-Produkten von
einer Gesellschaft der RENISHAW-Gruppe und
sofern nicht ausdricklich schriftlich zwischen
Renishaw und dem Kunden vereinbart, gelten
die Garantie- bzw. Gewahrleistungsbedingungen
der RENISHAW-Gruppe fiir den Verkauf von
Produkten. Die Details der Garantie- bzw.
Gewahrleistungsbedingungen sind dort
nachzulesen und zusammenfassend sind
folgende Ausnahmen von der Garantie- bzw.
Gewahrleistungsverpflichtung festzuhalten:

Fehlende Wartung, missbrauchlicher oder
unangemessener Gebrauch sowie

® Modifikation oder sonstige Veranderungen
ohne schriftliche Freigabe seitens Renishaw.

Falls Sie die Produkte von einem anderen
Lieferanten erworben haben, kénnen andere
Gewahrleistungs- und Garantiebedingungen
gelten. Bitte kontaktieren Sie hierzu lhren
Lieferanten.

Technische Anderungen

Renishaw behalt sich das Recht vor, technische
Anderungen ohne Vorankiindigung vorzunehmen.
CNC-Maschinen

CNC-Werkzeugmaschinen durfen, entsprechend
den Herstellerangaben, nur von geschultem
Fachpersonal bedient werden.

Pflege des Primo™ LTS

Halten Sie den LTS sauber und behandeln Sie ihn
wie ein Prazisionswerkzeug.
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Patente

Merkmale des Primo LTS und &hnlicher Produkte
von Renishaw sind durch ein oder mehrere der
folgenden Patente und/oder Patentanwendungen
geschutzt:
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EG-Konformitatserklarung

C€

Renishaw plc erklart, dass der Primo LTS allen
geltenden Normen und Vorschriften entspricht.

Fur weitere Informationen zur EU-
Konformitatserklarung wenden Sie sich bitte an
Renishaw plc oder besuchen Sie
www.renishaw.de/mtpdoc.

WEEE-Richtlinie

Der Gebrauch dieses Symbols auf Produkten von
Renishaw und/oder den beigefligten Unterlagen
gibt an, dass das Produkt nicht mit allgemeinem
Haushaltsmdill entsorgt werden darf. Es liegt

in der Verantwortung des Endverbrauchers,
dieses Produkt zur Entsorgung an speziell daflr
vorgesehene Sammelstellen fur Elektro- und
Elektronik-Altgerate (WEEE) zu Gbergeben, um
eine Wiederverwendung oder Verwertung zu
ermdglichen. Die richtige Entsorgung dieses
Produktes tragt zur Schonung wertvoller
Ressourcen bei und verhindert mégliche
negative Auswirkungen auf die Umwelt. Weitere
Informationen erhalten Sie von lhrem &rtlichen
Entsorgungsunternehmen oder von lhrer
Renishaw Vertretung.

apply Inﬁcvation*"
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Sicherheitshinweise

Informationen fiir den Benutzer

Beim Arbeiten mit Werkzeugmaschinen wird ein
Augenschutz empfohlen.

Beachten Sie auch die Bedienungsanleitung des
Maschinenherstellers.

Der LTS muss von einer Fachkraft unter
Beachtung aller relevanten Sicherheits-
vorkehrungen installiert werden. Vor Arbeits-
beginn ist sicherzustellen, dass sich die
Werkzeugmaschine in einem sicheren,
spannungslosen Zustand befindet.

Informationen fiir den
Maschinenlieferanten /Installateur

Es obliegt dem Maschinenlieferanten, den
Anwender Uber alle Gefahren, die sich aus dem
Betrieb der Ausristung, einschlieBlich der, die
in der Renishaw Produktdokumentation erwahnt
sind, zu unterrichten und sicherzustellen,

dass ausreichende Schutzvorrichtungen und
Sicherheitsverriegelungen realisiert sind.

Unter gewissen Umsténden kdnnte der
Messtaster falschlicherweise eine Ruhestellung
(nicht ausgelenkt) signalisieren. Verlassen Sie
sich nicht alleine auf das Messtastersignal,

um Maschinenbewegungen zu stoppen, und
programmieren Sie stets einen Endpunkt des
Uberlaufwegs in das Bearbeitungsprogramm.

Informationen fiir den Installateur der
Ausriistung

Alle Ausristungen von Renishaw erfiillen die
regulatorischen EC- und FCC-Anforderungen.
Es obliegt der Verantwortung des Installateurs
der Ausrustung, die Einhaltung der folgenden
Richtlinien sicherzustellen, um einen Einsatz
des Produktes in Ubereinstimmung mit diesen
Vorschriften zu gewéhrleisten:

® Alle Interfaceeinheiten miissen méglichst weit
entfernt von potenziellen elektromagnetischen
Stérquellen wie Transformatoren, Servo-
antrieben usw. installiert werden.

® Alle 0 V/Masseverbindungen missen am
Maschinensternpunkt angeschlossen werden
(der Maschinensternpunkt ist eine gemeinsame
Ruckflhrung fur alle Maschinenerdungskabel
und Kabelschirmungen). Dies ist sehr wichtig,
da bei Nichteinhaltung Potenzialunterschiede
zwischen den Anschlusspunkten auftreten
kénnen.

® Alle Schirmungen mussen, wie in der Nutzer-
anweisung beschrieben, angeschlossen
werden.

® Kabel durfen nicht entlang von Starkstrom-
quellen wie Motorversorgungskabeln usw.,
oder in der Nahe von Hochgeschwindigkeits-
Datenkabeln verlegt werden.

® Kabel missen so kurz wie moglich gehalten
werden.

Betrieb des Gerats

Wird das Gerat fir einen nicht vom Hersteller
spezifizierten Zweck benutzt, kann dies zu einer
Beeintrachtigung des vom Gerat bereitgestellten
Schutzes fiihren.
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Primo™ LTS (Werkzeuglangenmesstaster)

Grundlagen

Einfahrung Softwareroutinen
Der Primo™ LTS ist ein einachsiger Werkzeug- Die CNC-steuerungsspezifische LTS
langenmesstaster, der dem Benutzer bei Anwendungssoftware bietet folgende Routinen:

Verwendung mit der LTS Anwendungssoftware

e
folgende Méglichkeiten bietet: Kalibrierung;

o .
*  Werkzeuglangenmessung; Werkzeugmessung;

®  Werkzeugverschlei3- und Bruchkontrolle; * Werkzeugbruchkontrolle;

. . .
® Kompensation der thermischen Ausdehnung thermische Kompensation;

des CNC-Bearbeitungszentrums, auf dem der e Einrichtkontrolle des LTS.

LTS montiert ist.
Ein Anwendungssoftware-Paket fir den LTS steht

Der LTS kann entweder vertikal oder horizontal unter www.renishaw.de/primodownloads zum
montiert auf kleinen bis gro3en CNC- Download bereit.

Bearbeitungszentren eingesetzt werden und

ist vor Fehlauslésungen und Erschitterungen Weitere Informationen zur LTS

geschiitzt. Anwendungssoftware ist unter

www.renishaw.de/primolts zu finden.
Wahrend des Werkzeugmesszyklus wird das

Werkzeug in der Z-Achse zum scheibenférmigen
Antastelement gefahren. Wenn das Antastelement
zum Messpunkt ausgelenkt wird, erzeugt

der LTS ein prazises Schaltsignal, das dann Der LTS benétigt eine Spannungsversorgung
Uber das Verbindungskabel an die CNC- mit 12 V DC bis 30 V DC und min. 50 mA
Maschinensteuerung gesendet wird. Stromstéarke. Bei Spannungsversorgung

wird der LTS eingeschaltet (fir komplette
Verdrahtungsschemata siehe Seiten 4.6 und 4.7).

Spannungsversorgung

Das Werkzeug darf wéhrend des Messzyklus
nicht rotieren.

Bei der Messung von Werkzeugen mit Einsatzen
muss das Werkzeug von Hand gedreht werden,
um die Messung jedes einzelnen Einsatzes zu
gewahrleisten.

Die Werkzeugrotation darf nicht per Maschinen-
antrieb erfolgen.

Der LTS ist ein hochpréazises und wiederhol-
genaues Produkt, das gegenliber der rauen
Umgebung in einem CNC-Bearbeitungszentrum
unempfindlich ist. Er ist mit einem Uberlauf-
Warnschalter ausgestattet, der bei korrektem
Anschluss einen Kollisionsschutz in der Z-Achse
bietet.
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Spannungsspitzen

Die Eingangsspannung des LTS muss im Bereich
zwischen 12 V und 30V liegen.

Spezifikation des Uberlaufschalters

* Maximale Eingangsspannung = 30 V.

® Maximaler Eingangsstrom = 100 mA.

Ausgange des LTS

Halbleiterrelais-Ausgang (SSR) fiir den
Messtasterstatus

Dieser kann entweder als SchlieBer (N/O) oder
Offner (N/C) verdrahtet werden.

Spezifikation des Status-SSR
® Maximaler Eingangswiderstand = 25 Ohm.
®* Maximale Eingangsspannung = 30 V.

® Maximaler Eingangsstrom = 100 mA.
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Abmessungen und Spezifikationen

Primo LTS Abmessungen

4 Bohrungen
@6 durchgéngig (siehe Hinweise)
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Hinweise:

Montagebohrungen fur 4 Zylinderkopfschrauben M5 x 25 mm geeignet — nicht im Lieferumfang.
Ein optionaler Adapter zur Montage in T-Nuten ist von Renishaw erhaltlich. Abmessungen in mm
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Primo LTS Abmessungen (erhéhte Abblasung)
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Hinweise:

Montagebohrungen fir 4 Zylinderkopfschrauben M5 x 25 mm geeignet — nicht im
Lieferumfang. Abmessungen in mm
Ein optionaler Adapter zur Montage in T-Nuten ist von Renishaw erhéltlich.
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Primo LTS Spezifikationen

Hauptanwendung

Werkzeugkompatibilitét

Abmessungen

Gewicht

Signaliibertragung

Interface

Kabel

Antastrichtungen
Wiederholgenauigkeit
Auslésekraft

Schaltposition
(aus Ruhestellung)

Position des Uberlaufschalters
(aus Ruhestellung)

Anschlagsposition
(aus Ruhestellung)

Montage

Umgebungsparameter

Werkzeugldngenmessung, Werkzeugbruchkontrolle und
thermische Kompensation auf CNC-Maschinen aller Gré3en.

Statische Schneidwerkzeuge bis nur @0,1 mm.

Hbéhe 100 mm nominal
Breite 60 mm

Tiefe 50 mm
Scheibenférmiges @26 mm

Antastelement

EinschlieBlich Kabel 726 g

und Schutzschlauch | g35 o _ erhohte Abblasung
Uber Kabel

Integriertes Interface, 12V DC - 30 V DC, min. 50 mA
Stromstéarke.

Spezifikationen 7-adriges geschirmtes Kabel, @5 mm,
jede Ader 7 x 0,1 mm

Lange 8m

Dynamischer 35 mm Minimum

Biegeradius

+Z-Achse

0,75 um 2c

3 N /306 gf in Z-Richtung

Z-Achse 0,8 mm nominal
Z-Achse 7,5 mm nominal
Z-Achse 12 mm nominal

4 Zylinderkopfschrauben M5 x 25 mm — (nicht mitgeliefert)
IP-Schutzklasse IPX6, IPX8 (EN/IEC 60529)
Lagertemperatur -25 °C bis +70 °C
Betriebstemperatur +5 °C bis +55 °C

3.3
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Systeminstallation
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Spindel des CNC-Bearbeitungszentrums
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Maschinensteuerung
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Montage des Primo LTS 3. Den LTS am Tisch der CNC-Werkzeug-

. . hine montieren und mit vier Zylinder-
f dem Tisch einer mase
auf de Sch eine kopfschrauben M5 x 25 mm (nicht mitgeliefert)

CNC-Werkzeugmaschme in richtiger Position befestigen.
1. Eine geeignete Position fiir den LTS auf 4. Die vier Zylinderkopfschrauben M5 x 25 mm
dem Tisch der CNC-Werkzeugmaschine auf 4,5 Nm — 5,5 Nm anziehen.

auswahlen. Dabei sicherstellen, dass der LTS
nach der Montage nicht mit den beweglichen
Teilen der CNC-Werkzeugmaschine in
Bertuhrung kommt.

2. Vier Bohrungen in den Maschinentisch
einbringen und die Gewinde schneiden,
sodass Zylinderkopfschrauben M5 x 25 mm
eingesetzt werden kdnnen. Alle erforderlichen
Bohrlochpositionen sind ,Primo LTS
Abmessungen” auf Seite 3.1 zu entnehmen.

SW 4 mm
4,5Nm —-5,5Nm
x 4

= o - — = = = = =
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Montage des Primo LTS mithilfe 3. Den LTS am Adapter montieren und mit vier c

. : o

eines optionalen Adapters thnd.erkopf.sch.raupen M5 ?<.25 mm (rpcht £

mitgeliefert) in richtiger Position befestigen. =

7]

HINWEIS: Nach der Anbringung muss die 4. Die vier Zylinderkopfschrauben M5 x 25 mm E

Oberseite des Adapters moglicherweise auf der auf 4,5 Nm — 5,5 Nm anziehen. %

Maschine entsprechend den Messanforderungen &
bearbeitet werden. HINWEIS: Der optionale Adapter ist von

Renishaw erhéltlich. Siehe Teileliste auf Seite 7.1.
1. Eine geeignete Position fur den LTS auf
dem Tisch der CNC-Werkzeugmaschine
auswahlen. Dabei sicherstellen, dass der LTS
nach der Montage nicht mit den beweglichen
Teilen der CNC-Werkzeugmaschine in
Berthrung kommt.

2. Den Adapter mit einer Schraube und einem
T-Nutenstein (nicht mitgeliefert) montieren.
Die SchraubengréBe darf hdchstens M12
sein.

SW 4 mm
4,5 Nm —-5,5 Nm
x 4
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Verwendung der Blasluftfunktion

Zur Spéanebeseitigung von dem scheibenférmigen
Antastelement richtet der LTS einen Druckluft-
strom durch die Blasluftleitung auf die Oberflache
des Antastelementes. Die Blasluftfunktion
erfordert den Anschluss einer Zuleitung fur
saubere Druckluft Gber eine Rp 1/8
Verschraubung (nicht mitgeliefert) an die
Lufteinlass-Offnung im Sockel des LTS.

Anforderungen an die
Druckluftversorgung

Ein Luftdruck von mindestens 0,2 MPa ist

fur eine effiziente Spanebeseitigung mit der
Blasluftfunktion erforderlich. Der Druck der
Luftzufuhr darf 0,7 MPa nicht Ubersteigen.
Bezuglich der Betatigung der Luftzufuhr siehe die
Teileliste auf Seite 7.1.




Kabelanschluss

Der LTS besitzt ein fest angebrachtes Kabel,
das durch einen abnehmbaren Schutzschlauch
geschutzt ist.

ACHTUNG: Montieren Sie den Schutzschlauch
mit gréBter Sorgfalt. Durch eindringendes Kiihl-
mittel kdnnten sonst das Kabel und das System
beschadigt werden. Fur diesen Schadensfall
Ubernimmt Renishaw keine Garantie.

RENISHAW.&
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Verwendung des Primo LTS als
eigenstandiges Produkt

Verdrahtungsschema (Ausgangs-
gruppen dargestellt)

Der Messtasterstatus-SSR-Ausgang sollte
an einen Schaltsignaleingang angeschlossen
werden.

ACHTUNG: Stellen Sie sicher, dass der Schirm
mit der Maschinenerde (Sternpunkt) verbunden
ist. Es sollte eine abgesicherte Versorgung
verwendet werden.

Primo LTS

ACHTUNG: Bei der Verwendung des Messtaster-
status-SSR im SchlieBermodus (N/O) ist Vorsicht
geboten, da bei einem Verdrahtungsfehler die
Ausfallsicherheit nicht gewahrleistet werden kann.
Zur Gewabhrleistung eines ausfallsicheren Betriebs
stellen Sie sicher, dass der Uberlaufschalter
verwendet wird.

CNC-Steuerung

Verwendung des
Uberlaufschalters

Die Integration des Uberlaufschalters gewahr-
leistet Kollisionsschutz in der Z-Achse.

Der Uberlaufschalter wird direkt in den Not-
Aus-Kreis der Maschine eingebunden. Wenn

das scheibenférmige Antastelement um 7,5 mm
ausgelenkt wird, wird ein Uberlaufsignal
ausgesendet, das den Not-Aus-Kreis aktiviert und
die Maschinenbewegung sofort stoppt.

SchlieBer (N/O) Blau
—E] T Gemeinsam Violett Messtasterstatus (SSR)
|:] 4 Offner (N/C) Turkis
Gelb
Uberlaufschalter (N/C)
Grin
12V bis 30V Rot
« Spannungsversorgung
< ov Schwarz } (12V bis 30 V)
Grun/Gelb
Schirm ?®
——  Maschinenerdung (Sternpunkt)

Zum Ldschen des Alarms wird empfohlen, einen
nicht selbsthaltenden Schalter (Schlief3er, nicht
im Lieferumfang) parallel zum Uberlaufschalter
in den Kreis des Uberlaufschalters einzubinden.
Wenn der Schalter geschlossen gehalten wird,
kann der Bediener die Spindel zurlicksetzen und
das Uberlaufsignal abstellen.



Verwendung des Primo LTS mit
einem Primo Interface

Die Verdrahtung des LTS mit der CNC-
Werkzeugmaschinensteuerung, sodass

der Messtaster mit einem Primo Interface
verwendet wird, bietet eine Lé6sung mit
gemeinsamem Messeingang fir den Fall,

dass mehrere Messtaster auf derselben CNC-
Werkzeugmaschine verwendet werden. Ein
zuséatzlicher Vorteil bei der Verwendung des LTS
mit einem Primo Interface besteht darin, dass das
Interfacedisplay den Messtasterstatus wahrend
des Betriebs des LTS anzeigt.

Der Betrieb des LTS erfolgt bei Verwendung mit
einem Primo Interface per M-Code-Auswahl.

Néhere Informationen zur Verwendung des
LTS mit dem Primo Interface finden Sie im
Installationshandbuch zum Primo System
(Renishaw Artikelnummer H-5470-8505).

Primo LTS

SchlieBer (N/O) § Blau

apply Inﬁcvation*"

Verdrahtungsschema (Ausgangs-
gruppen dargestellt)

ACHTUNG:

Stellen Sie sicher, dass der Schirm mit der
Maschinenerde (Sternpunkt) verbunden ist. Es
sollte eine abgesicherte Versorgung verwendet
werden.

Bei der Verwendung des Messtasterstatus-SSR
im SchlieBermodus (N/O) ist Vorsicht geboten, da
bei einem Verdrahtungsfehler die Ausfallsicherheit
nicht gewahrleistet werden kann.

Primo Interface (Interface)

Orange/ LTS
schwarz gemeinsam

Offner (N/C) | Turkis

) §

Orange/ .
weiB LTS Offner

&

Externer Steckverbinder
(nicht mitgeliefert)

Maschinenstart Eingang
P2 (Werkzeugmesstaster)
Maschinenstart gemeinsam

CNC-Steuerung

Gelb
Uberlaufschalter c
N/C A IE
Grln (NC) § g
12V bis 30 V Rot
< Spannungsversorgung
) ov Schwarz } (12 V bis 30 V)
Grin/Gelb
Schirm

=

Maschinenerdung (Sternpunkt)

4.7
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Status-LED des Primo LTS
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LTS in Ruhestellung

LTS ausgelenkt

Fehler — elektrische
Uberlastung

AUS LTS ausgeschaltet




Messtasterstatusanzeige am

Primo Interface
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LTS-LED

LTS ausgewahlt

AUS

LTS nicht ausgewahlt

SIGNAL-LED

. LTS in Betrieb

MESSTASTERSTATUS-LED

FEHLER-LED

LTS ausgelenkt

LTS nicht bereit

LTS in Ruhestellung

AUS

LTS in Betrieb
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Kalibrierung des Primo LTS

Warum kalibrieren?

Der LTS ist nur ein Teil des Messsystems, das
mit der CNC-Steuerung kommuniziert. Jeder
Systembestandteil verursacht eine kleine

4.10 Abweichung zwischen der tatséchlichen Position,
an der das Schneidwerkzeug das Schalten
des LTS bewirkt, und der an die Steuerung
gemeldeten Position. Ohne Kalibrierung des LTS
wéren diese Abweichungen im Messergebnis
enthalten. Durch Kalibrierung des LTS kann
die Messsoftware diese ungewinschten
Abweichungen kompensieren.

Im Normalfall ist somit immer das gleiche
Messergebnis zu erwarten (mit sehr geringer
Toleranz). Es ist wichtig, den LTS in folgenden
Féllen zu kalibrieren:

® Dei erstmaliger Benutzung;

® in regelmaBigen Abstédnden im Rahmen der
routinemafigen Wartung;

® bei Anbringung eines neuen Antastelementes;

® Dbei Verdacht, dass das Antastelement
verbogen ist oder eine Kollision stattgefunden
hat.

* bei Anderung der Gerateeinstellungen.

Softwareroutinen fur die Kalibrierung finden Sie im
Benutzerhandbuch zur LTS Anwendungssoftware
fur Ihren spezifischen Steuerungstyp.
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Wartung

Die hier beschriebenen Wartungsarbeiten kénnen
vom Anwender selbst durchgefihrt werden.

Ein darlUber hinausgehendes Zerlegen

oder Reparieren der Renishaw-Gerate darf
ausschlieBlich von einem autorisierten Renishaw-
Kundendienstzentrum durchgefuhrt werden.

Der Primo™ LTS ist ein Prazisionswerkzeug und
daher mit Sorgfalt zu behandeln. Der LTS erfordert
nur minimale Wartung und ist fir den Betrieb

in einer rauen Zerspanungsumgebung bestens
geeignet, zumal er fur den permanenten Einsatz
auf einem CNC-Bearbeitungszentrum konzipiert
wurde.

Zur Wartung des LTS:

1. Die feste Montage des Messtasters
sicherstellen.

2. Eine UbermaBige Anhaufung von Spanen
rund um den LTS vermeiden.

3. Alle elektrischen Anschliisse sauber halten.

4. RegelméBig die Faltenbalgabdichtung
untersuchen, die den internen Mechanismus
schiitzt. Ist diese undicht, gerissen oder
auf andere Weise beschéadigt, muss der
komplette LTS zur Reparatur an den
Lieferanten zurlickgeschickt werden.

5. RegelmaBig neu kalibrieren.
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Prufung der
Faltenbalgabdichtung

Untersuchen Sie in regelmaBigen Abstanden

die Faltenbalgabdichtung unter dem Aufsatz

auf Beschadigung. Ist keine Beschadigung

zu erkennen, bauen Sie den LTS wieder
zusammen und kalibrieren Sie ihn. Falls die
Faltenbalgabdichtung Lécher, Risse oder eine
sonstige Beschadigung aufweist, wenden Sie sich
bitte an Ihre Renishaw-Niederlassung.
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SW 1,5 mm
0,6 Nm —0,7 Nm
x 3
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Ersetzen des scheibenformigen
Antastelementes

Im Falle einer Beschadigung des scheiben-
formigen Antastelementes lasst es sich durch
Lésen der drei Gewindestifte, Abnehmen des
beschéadigten Antastelementes, Anbringen des
neuen Antastelementes und anschlieBendes
Festziehen der drei Gewindestifte zur Befestigung
des neuen Elementes leicht ersetzen. Ersatz-
Antastelemente sind von Renishaw erhéltlich
(siehe , Teileliste” auf Seite 7.1).

SW 1,5 mm
0,6 Nm —-0,7 Nm
x 3
-




Stérung/Fehler

LTS lasst sich nicht
einschalten (LEDs
leuchten nicht auf).

Ursache

Fehlerhafte Verdrahtung.
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MaBnahme

Verdrahtung kontrollieren.

LTS-LEDs leuchten
gelb.

Elektrische Uberlastung.

Verdrahtung kontrollieren.

Maschine halt
wéhrend eines
Langenmesszyklus
unerwartet an.

Es gab eine unerwartete Beriihrung
am Antastelement, was zu einem
Uberlauf-Zustand gefiihrt hat.

Programm prifen.

Spindel kollidiert mit
dem LTS.

Falsche Werkzeuglangenkorrektur.

Korrekturen tberprifen.

Schlechte Wiederhol- | Schmutz am Antastelement. Sicherstellen, dass das
genauigkeit und/oder Antastelement sauber ist.
Genauigkeit.
Lose Befestigung des LTS. Prifen, gof. festziehen.
Loses Antastelement. Prifen, gof. festziehen.
Die Position des Kalibriermerkmals | LTS-Software priifen.
hat sich geéndert. Kalibrierroutine wiederholen.
Werkzeugmaschine fehlerhaft. Genauigkeitsprifungen an der
Maschine durchflhren.
LTS ist nicht LTS aufgrund einer vorangehenden | Bitte Renishaw zwecks

funktionsfahig oder
lasst sich nicht
einschalten.

Kollision fehlerhaft.

Unterstitzung kontaktieren.
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Teileliste
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Typ |Artike|nummer | Beschreibung

LTS A-5475-0001 Primo LTS mit scheibenférmigem Antastelement @26 mm
und Quickstart-Handbuch.

LTS (mit Adapter) A-5475-0002 Primo LTS mit scheibenférmigem Antastelement @26 mm,
Adapter und Quickstart-Handbuch.

Installationskit A-5475-0401 Installationskit bestehend aus: 4 Zylinderkopfschrauben
M5, Luftschlauchanschluss, Luftstromregler, Luftschlauch
5m x @6 mm.

Scheibenférmiges A-5475-0402 Scheibenférmiges Antastelement (Hartmetall) @26 mm,

Antastelement Werkzeugsatz.

Abblasduse A-5475-0403 Abblasduse fir Primo LTS.

Erhdhte Abblasdise | A-5475-0413 Erhdhte Abblasduse flr Primo LTS.

Adapter A-5475-0404 Adapter fur Primo LTS zur Montage in T-Nuten.

Werkzeugsatz A-5475-0060 Werkzeugsatz bestehend aus: 3 Aderendhilsen,
1 Innensechskantschlissel 1,5 mm.

Magnetventilsatz A-5299-2933 Magnetventilsatz zur Betatigung der Luftzufuhr.

LTS Software A-5475-8700 Primo LTS Anwendungs-Softwarepaket, als Download von
unserer Website unter www.renishaw.de/primodownloads
erhéltlich.

Dokumentation. Diese kann von unserer Website unter www.renishaw.de/primodownloads
heruntergeladen werden.

Quickstart-Anleitung | H-5475-8550 Zur schnellen Einrichtung des Primo LTS.
Software-Benutzer- | H-5475-8600 Fir den Betrieb des Primo LTS mit CNC-Werkzeug-
handbuch (Fanuc) maschinensteuerungen von Fanuc/Meldas (Ferner Osten).
Software-Benutzer- | H-5475-8601 Fir den Betrieb des Primo LTS mit CNC-Werkzeug-
handbuch (Fanuc) maschinensteuerungen von Fanuc/Meldas (Europa).
Software-Benutzer- | H-5475-8602 Fir den Betrieb des Primo LTS mit CNC-Werkzeug-
handbuch (Fanuc) maschinensteuerungen von Fanuc/Meldas (RdW).
Software-Benutzer- | H-5475-8603 Fir den Betrieb des Primo LTS mit CNC-Werkzeug-
handbuch (Siemens) maschinensteuerungen von Siemens (Ferner Osten).
Software-Benutzer- | H-5475-8604 Flr den Betrieb des Primo LTS mit CNC-Werkzeug-
handbuch (Siemens) maschinensteuerungen von Siemens (Europa).
Software-Benutzer- | H-5475-8605 Flr den Betrieb des Primo LTS mit CNC-Werkzeug-
handbuch (Siemens) maschinensteuerungen von Siemens (RdW).
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